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ALTERNATIVAS DE TORRES XXL
Nabralift®
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2 ALTERNATIVAS DE TORRES XXL
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ALTERNATIVAS DE TORRES XXL
Comparacion de Alternativas @ Good () Poor
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3 VALIDACION AVANZADA DE TORRES
— Validacion de Palas vs Torres Palas Torres nabralift®
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VALIDACION AVANZADA DE TORRES
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El proyecto ha sido financiado por el Ministerio de Economia, Industria y Competitividad en el marco del plan
estatal de Investigacion Cientifica y Técnica de Innovacion 2013-2016 y cofinanciado por la Unién Europea.
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VALIDACION AVANZADA DE TORRES

[

Masa en Cabeza de Torre
Excitador en Cabeza de Torre

Galgas Extensométricas Puntos Criticos

LVDT Elementos Longitudinales
LVDT Asentamiento de Cimentacion

Sensores de Carga Precarga de Pernos

DOEMNA DE ECONOMIA INDUSTAIA El proyecto ha sido financiado por el Ministerio de Economia, Industria y Competitividad en el marco del plan
Y COMPETITIVIDAD

estatal de Investigacion Cientifica y Técnica de Innovacion 2013-2016 y cofinanciado por la Unién Europea.
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3 VALIDACION AVANZADA DE TORRES
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Bending Moment Ranges [kKNm]

El proyecto ha sido financiado por el Ministerio de Economia, Industria y Competitividad en el marco del plan
estatal de Investigacion Cientifica y Técnica de Innovacion 2013-2016 y cofinanciado por la Unién Europea.
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4 CONCLUSIONES
Estado del Proyecto
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4 CONCLUSIONES
Comparacion Actualizada @ Good () Poor

Alternativas de Torres XXL
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nabrajoint

modular blade system

MODULAR BLADE SYSTEM

@ COST-EFFECTIVE Our
segmented blade reduces by
about 10% the final on-site
cost of the blade.

@ LIGHT Metallic parts are
minimized to reduce the joint
mass.

69 RELIABLE Our patented
bolted joint is extremely
simple and robust.

nabralift®

sell-ereciing tower

SELF-ERECTING TOWER

f} COST-EFFECTIVE Nabralift
reduces the total tower cost
by about 30%.

|47) CRANE-FREE Our self-
erection system avoids large
cranes even for 160-180 m
hub heights.

ﬂ FAST Self erection process
™ reduces by 50% the WTG
assembly time.

www.nabrawind.com
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