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AGENDA

1. INTRODUCCION
Nabrawind Technologies
Retos de Torres XXL
Alternativas de Torres XXL

2. LATORRE AUTO-IZABLE NABRALIFT®

 Diseno

Logistica e Instalacion

Soluciones a los Retos

3. PROTOTIPO NBL160
Objetivos

Fabricacion de Componentes

Instalaciéon en Campo

4. ESTADO DEL PROYECTO
Desarrollo del Producto

Preserie

 Serie
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INTRODUCCION
Retos de las Torres XXL
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LA TORRE AUTO-IZABLE NABRALIFT®

Diseno
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2 LA TORRE AUTO-IZABLE NABRALIFT®
Diseno

Tower Transition

Framed Structure
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2 LA TORRE AUTO-IZABLE NABRALIFT®
Logistica e Instalacion

Tower Transition

Framed Structure
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LA TORRE AUTO-IZABLE NABRALIFT®

Incremento de Coste

Logistica

Gruas de Instalacion

Ritmo de Instalacion

Efectos Dinamicos
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nabralift®

self-erecting tower

Reduccioén de Coste
Minima Logistica
Auto lzado

Rapida Instalacion

Sin Efectos Dinamicos
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2 LA TORRE AUTO-IZABLE NABRALIFT®

XXL Tower Alternatives

Tower Cost
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3 PROTOTIPO NBL160
Objectivos

N

El proyecto ha sido financiado por el
Ministerio de Economia, Industria y
Competitividad en el marco del plan
estatal de Investigacion Cientifica y
Técnica de Innovacion 2013-2016 y
cofinanciado por la Unién Europea.

RETOS COLABORACION

~ NUEVAS ESTRATEGIAS DE
VALIDACION DE AEROGENERADORES
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4 ESTADO DEL PROYECTO

2016 2017 2018 ‘ 2019 ‘ 2020
SET TECHNOLOGY DEVELOPMENT & VALIDATION
160M PROTOTYPE fan
DESIGN
160M PROTOTYPE 160M PROTOTYPE
MANUF. & INSTALLATION FULL SCALE TESTING "
1ST COMMERCIAL TOWER
DEVELOPMENT

2ND & 3RD COMMERCIAL TOWER
DEVELOPMENTS
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ADVANCED WIND TECHNOLOGIES

Thanks for Your Attention

© Nabrawind Technologies 2018



nabralift®

self-erecting tower
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nabrajoint®

modular blade system




